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汽车油量传感器用厚膜电路产品说明书汽车油量传感器用厚膜电路产品说明书汽车油量传感器用厚膜电路产品说明书汽车油量传感器用厚膜电路产品说明书 

HIC for fuel level sensors product explain 

一一一一、、、、产品简介产品简介产品简介产品简介：：：：Brief introduction 
 
JTA系列节气门位置传感器用厚膜电路是本公司专门为各种汽车油量 
检测传感器设计的厚膜电路板。该系列产品耐燃（汽、柴）油、盐化 
雾等工业环境的腐蚀能力强，具有输出线性特性好、抗磨性能强，使 
用寿命长等特点。 
JTA series thick film blocks are fuel level sensors that we specially 
 designed for electronic controlled-motor, our products manufactured by  
silkscreen printing, laser-resistance -control process, So they are fuel-resistant 
, lubricating oil-resistant, it also have high resistance to corrosion  
against salt fog in industry environment, their outputcharacter is perfect, 
with good abrasivity and long life characters。 
二二二二、、、、定货方式定货方式定货方式定货方式 Order 
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三三三三、、、、产品特性产品特性产品特性产品特性 Characteristics 
1、 工作温度范围：–40℃～+125℃      

Operation Temp.Range：-40℃～125℃ 

2、 基片材料：96％AL2O3陶瓷基片或聚酰亚胺薄膜 

Substrate material：96％AL2O3ceramicsubstrate or Similar to kapton film 

3、 导体材料：Ag/Pd，导体附着力强     

Conductive material: Ag/Pd, with strong adhesion. 

4、 电阻体材料：高性能导电材料，耐磨性能好 

Resistance material: high level conductive material, good abrasivity. 

5、 耐磨指针：200万次（银镉触点、不锈钢触点或白铜触点、接触压力为 0.25±0.1N） 

Abrasivity life: 2000,000 times ( Ag/Pd touch tip . stainless steeltouch tip,or White-Cu touch tip, apply 

force is 0.25±0.1N) 

 

 

 

 

  

 

产品流水号 

客户代号，两位字母 

A 代表汽车油量传感器类产品 

吉华厚膜电路产品（JihuaThickfilm) 

基板材料： 

无表示：陶瓷板 

A：表示环氧树脂板 PC 

B：表示聚酰亚胺薄膜 
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四四四四、、、、电气性能电气性能电气性能电气性能 Performance Specification 
 
项项项项 目目目目 Item 规规规规 格格格格 specification 
电阻范围电阻范围电阻范围电阻范围 （（（（resistance range) 1Ω~10MΩ 
电阻公差电阻公差电阻公差电阻公差（（（（tolerance for resistor) ±±±±1.0% ±5.0% ±10.0% ±20.0% 

1Ω≤Ｒ＜10Ω 

1MΩ＜Ｒ≤10MΩ 

±250PPM/℃ 电阻温度系数电阻温度系数电阻温度系数电阻温度系数 

(resistancetenperaturecoefficient) 

10Ω≤Ｒ≤1MΩ ±100PPM/℃ 

有效电行程有效电行程有效电行程有效电行程(valid stroke) ≥70° 

耐磨性耐磨性耐磨性耐磨性 

（（（（Abrasivity property) 

≥200万次 以符合本产品标准的耐磨性测试夹具

装配固定好元件，启动耐磨实验台进行

耐磨性测试，每两个行程（即一个来回）

为１次，依次类推进行反复实验。200

万次后产品指标符合要求。 

Product should be using acorrd with 

install of standard making for test,befor 

2 million times it's qualified still.) 

绝缘电阻绝缘电阻绝缘电阻绝缘电阻(insulation 

resistance) 

≥1000MΩ 在基片与电极间施加 100V直流电压，

通电 1.0min 后测试绝缘电阻值。

 

可焊性可焊性可焊性可焊性（（（（solderability) 可焊接面积大于 95%； 

Thetermination 

coverageshouldbe95% 

covermin 

将产品浸入非活性焊剂中浸渍大约 2S,

然后去除多余焊剂,将产品浸入到焊料

槽内深达 10mm,焊料槽温度为 240℃±

5℃,浸入时间为 2s±0.5s,用溶剂清洗掉

电阻器上的焊剂残余物,后在 10倍放大

镜下观察。 

Product should be dipped in the melted 

solder bath at 240℃±5℃ for 2s±0.5s. 

Flux should be removed from the surface 

of the termination with clean organic 

solvent. 

耐焊接热耐焊接热耐焊接热耐焊接热 

Resistanceto Soldering 

Heat 

无可见损伤 

Nomechanicaldamage 

△R≤ 

将元件浸入焊料槽内深达 10mm,焊料

槽内温度为 270℃±5℃,浸入时间 10s

±1s,在室温放置 1～２小时．用溶剂将
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±(1.0%R+0.05Ω) 多余的焊剂清洗掉，然后测量电阻值。 

Product should be dipped in the melted 

solder bath at 270℃±5℃ for 10 s±1s, 

Flux should be removed from the surface 

of the termination with clean organic 

solvent.,resistor should be exposed at 

room condition for one or two hours, then 

check  the resistance value. 

温度快速变化温度快速变化温度快速变化温度快速变化 

RapidTemperaturecycle 

 

无可见损伤 

Nomechanicaldamage. 

△R≤ 

± (1.0%R+0.05Ω) 

-55℃±3℃ 30 分钟←常温（2～3）分

钟→125℃±3℃ 30分钟连续 5个循环.

元件在标准大气条件下恢复不少于1小

时,也不多于 2小时。 

-55 ℃ ± 3 ℃ for 30mins ← normal 

temp.for （2～3）mins →125℃±3℃ 

for 30mins ,total 5 cycles. 

稳态湿热稳态湿热稳态湿热稳态湿热 

SteadyStateHumidity 

无可见损伤 

Nomechanicaldamage. 

△R≤±(3.0%R+0.1Ω) 

元件在温度为 40℃±2℃,湿度 90%～

95%湿热试验箱内维持 1000小时。 

Product should be exposed at 40℃±2℃ 

and 90~95% relative humidity in a 

humidity test chamber for 1000 hours. 

耐溶剂性耐溶剂性耐溶剂性耐溶剂性 

Resistanceto Solvent 

无可见损伤 

Nomechanicaldamage. 

溶解溶液:三氯乙烯,浸 10 小时±1 小

时。 

Dipping in solvent solution of Isopropyl 

alcohol for 10h±1h. 

 
五五五五、、、、推荐使用手工焊接推荐使用手工焊接推荐使用手工焊接推荐使用手工焊接 
RecommendedRecommendedRecommendedSolderingSolderingSolderingProfileProfileProfile； 

■ 推荐的焊丝类型 Recommendedsolderalloy：96.5SnSnSn-3.0AgAgAg-0.5CuCuCu； 

■ 推荐使用烙铁功率 15~20W，温度 240~270℃； 

■ 推荐使用中性助焊剂，酸性或碱性焊剂使用后必须进行清洗后方可投入使用； 

■ 贮存条件:温度 5℃～35℃,相对湿度 45%～70%； 

Storage conditions:T：5℃～35℃,RH：45%～70%； 

■ 避免存放于有腐蚀性气体的环境。 Avoiding storage in place full of corrosive gas； 

 

六六六六、、、、相关产品相关产品相关产品相关产品 Other Applications 
可根据用户实际要求进行订制设计、开发； 

WecanespeciallyproductfortheclientR&D,iftheclienthasspecialrequirements to theproducts. 


